Dorninger
Hutronics

Hydraulischer

Druckfestigkeits-Prifstand

End-of-Line Prifung von Typ IV-Wasserstofftanks
mit Nenndruck bis 700 bar

Schnelle und zuverlassige End-of-Line Priifung

Hp-Tanks in der Serienfertigung

End-of-Line Prifung entsprechend der europaischen
ECE R134-Richtlinie oder anderer vom Auftraggeber geforderter
Normen wie der DIN EN 17339:2020

Optional weitere Normen
z. B. Nordamerikanische Norm, Chinesische Norm

CSA / ANSI HGV2 mit CGA C1, GB/T 42612 mit TSG 07 und TSG 23

o ECE R134 - Europaische Norm oder DIN EN 17339:2020

B www.hytronics.at



Druckfestigkeits-Priifstand | Schnell und zuverldssig priifen

Dorninger Hytronics-Entwicklung

,Die Wasserstoffbranche
braucht schnelle, schlag-
kraftige und innovative
Lésungen bei der Pri-
fung von Wasserstoff-
tanks. Wir sind fiir diese
Herausforderungen
bestens aufgestellt. ”

Unser Know How und unsere
Expertise in der Hydraulik, Elek-
trik und Mechatronik kénnen wir
bei der Druckfestigkeitspriifung
mit 1,5fachem Nenndruck von
TyplV-H,-Tanks (Nenndruck bis
700 bar) in beeindruckender
Weise unter Beweis stellen.

Mit unserem Wissen zu Kompo-
nenten und Priifprozessen ent-
wickeln wir hochprofessionelle
Priifstande flr die Wasserstoff-
tank-Fertigung. Im kontinuier-
lichen Dialog stellen wir sicher,
dass wir Ihre Anforderungen
prazise erfillen.

Vom innovativen Priifaufbau
bis zur detaillierten Datenerfas-
sung und Datenaufbereitung
liefern wir lhnen ein technisch
perfekt arbeitendes und damit
unschlagbares Komplettpaket.

Ein Ol-Wasser-Doppelhub-Druckiibersetzer ist das Herz-
stiick unseres Priifstands. Durch den Einsatz bei 1050 bar
und dem Auslegungsdruck von 4000 bar ergibt sich eine
entsprechende Langlebigkeit des Hochdruckiibersetzers,
inklusive der eingesetzten Hochdruckdichtungen.

Zur Erfillung der Norm DIN EN 12245:2022-08 und der Norm
DIN EN 17339:2020 fir ortsbewegliche Gasflaschen aus Ver-
bundwerkstoffen bzw. aus Kohlefaser-Verbundwerkstoffen fir
Wasserstoff werden zwei alternierend arbeitende Druckiber-
setzer mit Wegmesssystem zur exakten Volumenmessung beim
Hochdruckaufbau eingesetzt.

Auf die Tankdehnung kann durch rechnerische Berlicksichtigung
der Kompressibilitat von Wasser riickgerechnet werden.

Basisausstattung Optional

Priifung entsprechend * Messsystemanalyse fur den
der vom Auftraggeber ge- Druckaufnehmer nach VDA
forderten Norm Band 5 oder MSA AIAG

Priafkammer inkl. Schwenkvor- e QR/DMC Code Identifi-
richtung und Energieabsorber zierung und Auswertung
bei Versagen eines Behalters e Dat ¢

PN ale. atenerfassung
Prifstandszentrale: e Datenbereitstellung tber
e HD-Druckerzeugung samt OPC-UA

Olhydraulikeinheit e Prifprotokoll im CSV und
e Prifstandssteuerung PDF-Format lokal am Prif-
(Gehéuse IP54) stand gespeichert

e HMI * DAKKS - Kalibrierprotokoll

.. . o fur Druckaufnehmer
e  Prifmediumreservoir inkl.

Vordruckpumpe und Filter- Ersatzteilpaket fir Inbe-
system triebnahme bzw. fur laufen-
e Befill- und den Betrieb

Entleersteuerung

e Druckaufbaurate
von 0,1 bis ~2,5bar/s bei
einem 350| Behalter

Abmessungen Priifkammer:

Lx B X H=1000 x 1500 x 4700 mm
Abmessungen Priifstandszentrale:
Lx B X H = 2750 x 2000 x 1500 mm

engineered for your profit



Prozessablauf

Der durchgetaktete Priifprozess fiir einen Tank kann - mit nur einer Arbeitkraft und abhangig von
den zu priifenden Tanks - in z. B. 25 Minuten abgeschlossen werden.

Vorbereitung
Manuelle Werkertatigkeit

* Mit einem Stapler/Kran wird der H,-Tank in horizon-
taler Lage in den Prifstand eingebracht

* Prifadapter werden am vorderen und hinteren Boss
angebracht

® Pneumatik-, Wasser- und Hochdruckleitungen
werden angeschlossen

* Es erfolgt die Rezeptauswahl/QR-Code-Scan fiir das
Laden vordefinierter Priifparameter

* Mit dem Einschwenken und VerschlieBen der
Prifkammer startet der Prifprozess

Prifprozess
Automatisiert ohne Werkertatigkeit

* Der Hy-Tank befindet sich nun in der vertikalen Lage

e Es starten der automatische Befiillprozess mit einer
Wasservordruck-Pumpe und der Entliiftungsprozess,
um den Hinterschnitt zu entltften

e Nun erfolgen der lineare Hochdruckaufbau bis zum
Prafdruck, die Druckhaltezeit bei Prifdruck, danach
eine zweistufige Dekompression

e Jetzt wird das Pruffluid mit Hilfe von Druckluft ent-
leert

Abschluss

Manuelle Werkertatigkeit

* Der H,-Tank wird wieder in die horizontale Position
gebracht und die Priifadapter werden entfernt

e Danach erfolgt ein Weiterschwenken auf eine Position
tber 90° Offnungswinkel

® Restmengen vom Prifmedium werden mit einer
Vakuumlanze ausgesaugt, der Behalter wird in die
horizontale Lage zurlickgeschwenkt

e Zuletzt erfolgt der Abtransport des Hy-Tanks mit
einem Stapler/Kran
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Option: Kapazitatsverdoppelung

e VergroBerung des Priffluidtanks

e Zweifache Ausfihrung der Ventiltechnik fir alle Prozesse
(Befiillen, Entliften, Hochdruckprifung und Entleerung)

e \Vorbereitung der Software fir den Betrieb mit zwei Priifkammern

[

Erweitertes Sicherheitskonzept fiir zwei Prifkammern

Doppelte Priifleistung

=P ~4 Hy-Tanks pro Stunde
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Basispaket Vorbereitung fiir

Kapazitdtsverdoppelung

Dorninger Hytronics GmbH . +437236 20820 0
Betriebsstral3e 18 = info@hytronics.at
4213 Unterweitersdorf - Austria #  www.hytronics.at

Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten.



